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Blatt Blattbezeichnung Anlage / Ort Datum Name
(. Projekt S -10.10.05 Keckeisen
2 Deckblatt Information - 10.10.05 Keckeisen
3 Gerateplan - 10.10.05 Keckeisen
4 Gerateplan - 10.10.05 Keckeisen
5 Gerateplan - 10.10.05 Keckeisen
7 Gerateplan - 10.10.05 Keckeisen
10 Einspeisung - 10.10.05 Keckeisen
13 Not Aus - 10.10.05 Keckeisen
14 Not Aus - 10.10.05 Keckeisen
16 Bedientafel - 10.10.05 Keckeisen
17 Bedientafel - 10.10.05 Keckeisen
20 Einsch.bedingungen - 10.10.05 Keckeisen
21 Einsch.bedingungen - 10.10.05 Keckeisen
25 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
26 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
27 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
28 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
29 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
30 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
3 Schutzkreis - 10.10.05 Keckeisen
34 Sicherh.lichtschr. - 10.10.05 Keckeisen
36 Vakuumpumpe - 10.10.05 Keckeisen
37 Vakuumpumpe - 10.10.05 Keckeisen
46 Vorschub - 10.10.05 Keckeisen
47 Vorschub - - 10.10.05 Keckeisen
93 Vorschub Folienbremse - 10.10.05 Keckeisen
57 Schneidung - - 10.10.05 Keckeisen
58 Verfahreinheit pneumat. betatigt 10.10.05 Keckeisen
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Blatt Blattbezeichnung Anlage / Ort Datum Name
77 Trimmabsauger -10.10.05 Keckeisen
/8 Aufwickler - 10.10.05 Keckeisen
80 Kettenschmierung - 10.10.05 Keckeisen
90 Heizung Zone 1 - 10.10.05 Keckeisen
97 Heizung Zone 8 - 10.10.05 Keckeisen
108 Heizung 400V - 10.10.05 Keckeisen
109 Heizung 400V - 10.10.05 Keckeisen
115 Werkzeughub - 10.10.05 Keckeisen
116 Werkzeughub - 10.10.05 Keckeisen
118 Werkzeughub - 10.10.05 Keckeisen
121 Formen - 10.10.05 Keckeisen
123 Formen - 10.10.05 Keckeisen
130 Vakuum/Siegeln - 10.10.05 Keckeisen
131 Vakuum/Siegeln - - 10.10.05 Keckeisen
145 Synchronisierung Faller - 10.10.05 Keckeisen
176 Gerateplan Mastersteuerung - 10.10.05 Keckeisen
177 Gerateplan Mastersteuerung - 10.10.05 Keckeisen
179 Gerateplan CM10 - 10.10.05 Keckeisen
180 Gerateplan CM11 - 10.10.05 Keckeisen
181 Gerateplan CM12 - 10.10.05 Keckeisen
185 Gerateplan CM20 - - 10.10.05 Keckeisen
200 Klemmleiste [+20 - 10.10.05 Keckeisen
201 Klemmleiste - [+20 - 10.10.05 Keckeisen
212 Trenndose 01X5 - 10.10.05 Keckeisen
250 Potential 02X4 - 10.10.05 Keckeisen
251 Potential 02X5 - 10.10.05 Keckeisen
252 Potential 02X5 - 10.10.05 Keckeisen
254 Potential 02X6 10.10.05 Keckeisen
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Blatt Blattbezeichnung Anlage / Ort Datum Name
255 Potential 10X1 - 10.10.05 Keckeisen
280 Klemmleiste 02X5, 02X6 - 10.10.05 Keckeisen
281 Klemmleiste 02x4 - 10.10.05 Keckeisen
282 Netzanschluf} 02X1/02X2 - 10.10.05 Keckeisen
1000 Checkliste - 10.10.05 Keckeisen
STK_1 Geratestuckliste - 11.11.05 Keckeisen
STK 2 GeratestUckliste - 11.11.05 Keckeisen
STK_3 Geratestuckliste - 11.11.05 Keckeisen
STK 4 GeratestUckliste - 11.11.05 Keckeisen
STK_5 Geratestuckliste - 11.11.05 Keckeisen
STK_6 GeratestUckliste - 11.11.05 Keckeisen
STK_7 Geratestuckliste - 11.11.05 Keckeisen
(. - - 11.11.05 HEN
2 Grundmaschine - 11.11.05 HEN
3 Grundmaschine - 11.11.05 HEN
4 Formstation - 11.11.05 HEN
5 Formstation - 11.11.05 HEN
6 Siegelstation - 11.11.05 HEN
7 Siegelstation - 11.11.05 HEN
8 Schneiden - 11.11.05 HEN
9 Schneiden - 11.11.05 HEN
10 Gerateplan - - 11.11.05 HEN
11 Gerateplan Formen - 11.11.05 HEN
12 Gerateplan Formwerkzeug - 11.11.05 HEN
13 Gerateplan Siegeln - 11.11.05 HEN
14 Gerateplan Siegeln - 11.11.05 HEN
15 Gerateplan Siegelwerkzeug - 11.11.05 HEN
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VERVIELFALTIGUNG NICHT GESTATTET ALLE RECHTE VORBEHALTEN
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Farbe Code DIN IEC 767
Typ R240
WH weil
Netzanschluf’ 400 V 50 | HZ BN braun
GN grin
Phasen 3~N YE gelb
GY grau
Leistung 12 KW PK rosa
BU blau
Nennstrom 35 A RD rot
BK schwarz
max. Vorsicherung 50 A VT violett
0G orange
Leiterquerschnitt 6 mm 2 Leiterfarben 220V / 400V Leistung
Hauptschalter griin gelb Schutzleiter
blau N1
schwarz L1, L2, L3
Leiterfarben 230V Steuerung
rot Phase (W5, W20, W30)
grau Q
Leiterfarben 24V Steuerung
Beschreibung Kennzeichen blau M
violett + Schutzkreis
01K10 weil + Leistung
* braun B Leistung
Nummer rosa +log (A)
Type (DIN)
Gruppe Draht / Kabel
Briicke / Stromschiene —_——— M_REL
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01 I o— 134.A3  Lichtschrankentest aktiv
02 2 Oo— 1118.A5 | Werkzeughub verriegeln
x4 03 3 o— 1121.A2 Formwerkzeug Membrane
04 4 O 1116.A4 Formwerkzeug schlielen
05 5 O— /116.A2 Formwerkzeug halten
06 6 O— 1121.A3 Druck Vorheizung aufbauen
o7 7 o— 1121.A4 Druck Vorheizung halten
08 8 O— 1121.A6 Vakuum Vorheizung
09 9 O 1121.A7 Druck Standardheizung aufbauen
010 10 o— 1121.A8 Druck Standardheizung halten
X5 on 1 o— 1123.A3 Druck Formen aufbauen
012 12 O— 1123.A4 Druck Formen halten
013 13 O0— /123.A5 VVakuum formen
014 14 o— 1123.A6 Formung Stempel ab
015 15 O— /130.B3 Vakuum Siegelwerkzeug oben
10 0 o— M4.E7 [Notaus
1 t o— 120.E1  Gasdruck bereit
12 2 O— /20.E4  Luftdruck bereit
X6 13 3 O— /20.E6  Stromungswachter Kuhlwasser
| 4 4 O— 126.E1  Relaistest aktiv
15 5 O— 134.F7  Lichtschrankentest aktiv
16 6 O— 134.F7  Lichtschranke Formen ok
17 7 O— 134.F6 Lichtschranke siegeln ok
18 8 O— 127.F6 MS Formwerkzeug ok
19 9 o 127.F2 MO Formwerkzeug ok
110 10 O— 128.F6 MS Siegelwerkzeug ok
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x4 03 3 O— 1118.A4 Siegelwerkzeug schliefen
04 4 O— 1118.A2 Siegelwerkzeug halten
05 5 O— 153.87  QOberfolienbremse zu
06 6 O— /180.B6 Kette ausblasen
07 1T o— /180.B7 Kette olen
08 8 O— /57.82 Schneidung 1 Schneiden
09 9 o
010 10 O— /57.B5 Schneidung 2 Schneiden
X5 o1 1 o /57.87  Quetschmesser
012 12 o—
013 13 O0—
014 14 O0— 1123.A2 Druck Vorheizung aufbauen 1
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15 5 O— I115.E2 Formwerkzeug geschlossen
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17 7 O— /115.E6 Siegelwerkzeu? I_geschlossen
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Alligemein UF - Formstation Schneidung
MC96/2 STEUERUNG  TERMINAL VORHEIZUNG DRUCKLUFT
UF-ANTRIEB  FC-DRIVE 2200 W QUETSCHMESSER
FORMEN DRUCKLUFT QUERSCHNEIDUNG 1 QRF
BELEGTE HEIZUNGSKANALE 2 RAHMENLANGE 5375 mm HEIZKREISE | HUBSYSTEM 530-DS | QUERSCHNEIDUNG 2 FS87
FB 420 mm AZL 400mm AUSL.  2100mm  WZA 3000 mm VORHEIZUNG UNTEN VERFAHREINHEIT PNEUMATISCH FUR QRF + FS
DRUCKMARKENST. OF
FAO4 OBERFOLIE SCHLIERMEMBRANE HUBWERK B
FA05 UNTERFOLIE Sonderausriistung - Zubeh6r
MGS96 TRENNDOSE 01X5
LICHTSCHRANKE FWZ  SWZ SCHALTSCHRANK - HEIZUNG
KETTEN SCHMIERFAHRT  /  REINIGUNG ( AUSBLASEN )
VAC.PUMPE RIETSCHLE VFS 201
MASCHINEN REINIGUNGSPROGRAMM
RANDSTREIFENAUFWICKLER RSW-E4.1
Siegelstation
VAC. GAS  VBSO1
Landerbezogene Ausstattung DRUCKMESSUMFORMER
NETZTEIL  EU 400V HEIZKREISE | HUBSYSTEM 530-DS
SIEGELN
Synchronisation - Pragesysteme
ZUFUHREINRICHTUNG
Sonderprogramme
Land: Russland Sprache:  Russisch Vertr..  Schaller
Schalttafelaufbau Schalttafelverdrahtung Programm X Einbau X Hochspannung X Auslieferung
Datum:  10.10.05 Datum:  14.10.05 Datum:  10.10.05 Datum: 18.10.05 Datum: 11.11.05 Datum: X
Name: Colli Veysel Name: Sigel & Stuhr Name:  Maier M. Name: Zauzig M. Name: Zauzig M. Name: X
Datum 10.10.05 .
. _q
Beab. | Keckeisen “= MULTIVACL 14137 Checkliste LUGANSK RUSSLAND
Gepr. Blatt 1000
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. R240 1031 47 80 BI.
{ 2 \ 3 \ 4 \ 5 | 6 | 7




MULTIVAC

Kunde:

Maschinennummer:

Sepp Haggenmiller GmbH & Co. KG
Bahnhofstralle 4

D-87787 Wolfertschwenden
Deutschland

Fon: ++49 (0) 8334/601-0
http://www.multivac.de

Pneumatik

LUGANSK RUSSLAND
103147

VERVIELFALTIGUNG NICHT GESTATTET ALLE RECHTE VORBEHALTEN

Datum

11.11.05

Bearb.

HEN

Gepr.

ULTIVAL

14137

ustan

Datum

e Norm

S m
Ursp

| Ersf.

LUGANSK RUSSLAND

R240 103147

Blatt !
80 Bl

2

Isp.

3

\ 7
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Kiihlwasser
>
!
. ] .
2
1
-01RS1 2
01RS 1 Stromungswachter
— MW -01B2 Kiihiwasser
T, QD
Luftdruck bereit ) 1-18 l/min
g -01MK1 l 2 -01PN1 12 -
4.5 bar
Druckl.absp.vent. % L PHYV
-02Y2 ) * E=/3.F1
[}
=N
I
— -02WE1 POF1_
P = . | =/3.F1
& @
7-10 bar L :3 4 2 -02LF1

™ | P_OF2 = /4.F1
W % * v 1
C - 0.01y

L
W —Tnmn
€ -
o THEN g Grundmaschi LUGANSK RUSSLAND
Bearb. | HEN ) 14137 rundmascnine
| ©’ MULTIVAC B
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. 80 BI.
{ 2 \ 3 \ 5 \ 6 \ 7 8




1 | 2 3 | | | 6 | | 8
Folienabspulung FA05 Folienabspulung FA04 Kettenschmierung ausblasen Kette Fototastkopf
Unterfolie Oberfolie Oberfolie
o} o) i/ @
-03ZY1 -032Y2 . R -05SM1
[ | | 1
Kettendlmenge ok | 1
-04PU1
0481 |2 - 1
O_
| <
N4
1
2
‘ @ -04DR1
1
-04Y1 e -04Y2 e -05Y1 4 L2
-03ME1 ) -03ME2 ) VAT VAV LV {AV[Y
@: \ & (D: \ A 511t 13 5111 13 501113 - -
T T T T A_R2 =/6.E1
3 1 3 ’
A S2
L@ -03SD1 L@ -03SD2 -S2 o1
/2.D8E= P_HV P_HV = |4.F1
/2.E8 = P_OF1 P_OF1 = /6.F1
Kette dlen Oberfolienbremse zu
Kette ausblasen
o . Grundmaschine LUGANSK RUSSLAND
oo “~ MULTIVAC
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. R240 103147 80 BI.
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3 \
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Formwerkzeug Standard Formwerkzeug Vorheizung
[aavava) o — 1
F3 F4 F10 F2 N N F4
F3 F2 F10 F4
2 2 2 2
! P ALT pg : P AL2 ng ! s AL e ! s AL spg
11SE1 -11SE2 -11SE3 -12SE1
2
@ -11DR1
1
-11Y5 e |2 -11Y4 -11Y7 i |2 -11Y6 -11Y9 e |2 -11Y8 -12Y5 ir |2 -12Y4
/DML ! bod | I\ ] /D b <N\ /D b | <\ /D DITA K bed [ <IN\ ]
ﬂr 111 ‘ml %#fr 111 rﬂ] %Wi 111 ‘ml %qu rrriT\ | ‘ml
50 (1] 3 50 1] 3 50113 50 (1] 3
A R1

— = /5E1

A_S1 = /5.E1

/3.F8= P_HV P_HV = /5.F1
/2.E8E= P_OF2 P_OF2 = /5.F1

Druck Standardheizung halten Druck Vorheizung halten Druck Vorheizung halten Druck Formen halten
Druck Standardheizung aufbauen Druck Vorheizung aufbauen Druck Vorheizung aufbauen Oberteil Druck Formen aufbauen
Datum 11.11.05 .
- Formstation LUGANSK RUSSLAND
oun_ o “~ MULTIVAC
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. R240 1031 47 80 BI.
{ 2 \ 3 \ 4 5 \ 6 \ 7 8
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Werkzeughub

Schlauchmembrane Werkzeughub
—
Il C —
— > 4y Ay
-10ZY1 -
40SM1  -10SM2 10SM3  -10SM4 -10SM5 0 102Y2
1 1 1 1 1 ) 1 ) 1
2 2 2
—1D
-10SD1
‘ ALS._ opg ! ! PALE g
-10SE1 -10SE2 -10SE3
T 1 10
<+
7140
2| -10PN1
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et j5pa—PLE
/5.52>A-L5—
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nos—ALS
-10Y3 e -10\|(2 5 I . -?0Y1 4ca A L2
' s
%Zﬁsw I (AN e AL
/4.E8>A—R1 1 >
-02SD1
/4.E8>A S1
/4. F8E= P_HV P_HY =/6.F1
/4. F8= P_OF2 |
Formwerkzeug Membrane Formwerkzeug halten
Formwerkzeug schlielen
S e g Formstati LUGANSK RUSSLAND
Bearb. | HEN - 14137 ormstation
| © 7 MULTIVAC - SANSR RS -
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. 80 BI.

] 2 | 3 | 7 5 | 5 | 7 5
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Oberfolie schmal Oberfolie breit
| |
— C ) —IC Y —
ll
S1 S3 S2 S5 S1 S3 S84 S6 S5
S1 S2 Vakuumsensor Packung S4 S3 S5 S6
V -21B1
U
 0-1bar
-25PN1
) 2
1 1 12 10
1
-21WV1
-23PN1 2 -21PN1 ) -21PN3 2 -23PN2 ) -21PN2 2 G L1 .
~ T 11 = [} = [} [} '
10 LT 1 10 10 1 10 1 10 1
PAN VAN
1 -22LF1
-21Y1 i b -23Y1 e -25Y1 d b
[ h\ [ t\ , [ h\
2V AV]Y LV AT LV AV
51113 51113 51113
ses—PR2 AR2_
/3.E8E= A 52 A 52 =/7.E7
0-6 bar ®_
-25DG1
/5.F8= P_HV P_HV = /1.F1
/3.F8= P_OF1 P_OF1 = 7.F1
/Siegeln bellften unten
Vakuum Siegelwerkzeug oben Siegelplatte senken
Datum 11.11.05 . .
— Siegelstation LUGANSK RUSSLAND
Bearb. | HEN ) 14137
©’ MULTIVAC ot
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. 80 BI.
{ 2 \ 3 \ 4 5 \ 6 \ 7 8
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Werkzeughub

Begasen Werkzeughub
=,
—1 —
4y Ay
-20ZY1
/6.C8

If‘jl P_L1

) 1 [5.D6E=———"—

-24Y1
Gasein [\D[ b [T

24AZ1 g

0-2,5 bar. : 2| -20PN1
S
/\/{‘X\' @ -24DG1

1
1
-24SP1 |2
-20DR1 }@
max. 7 bar (abs.) 3
751 2
1
O -20Y2 o -20Y1 203,
/D b N %Z ,
%Wi 1l S‘mi | ‘ﬂr
sl
A L7>/9.E8 A R2 A R2>/8.E1
/6.E8>A S2 A S2>/8.E1
16.F8E= P_HV P_HV =/8.F1
16.F8E= P_OF1 P_OF1 =/8.F1
Siegelwerkzeug halten Werkzeughub verriegeln
Siegelwerkzeug schlieflen
S e g Siegelstati LUGANSK RUSSLAND
Bearb. | HEN ) 14137 iegelstation
©’ MULTIVAC ot
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. 80 BI.
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Schneidung 1 Schneidung 2 Verfahreinheit
Pap./Zack.Schnitt Stanze FS Schneidung 1/ Schneidung 2
arF —
= - >
-40ZY11 -40ZY21 -41ZY11
1 2 1 2 1 2
) 1| -41DR11
‘ g AL8_ ops ! g AL ops {7)@ 1| -41DR12
2
-40SE11 : -40SE21 : Yl] )’@
2
1 1
-40SE12 -40SE22
-40Y11 J b -40Y21 J b -41Y1B 4 2 -41Y1A 4 2
=D == == ==\-
va &s | va ﬁvs va }\IV v &v |
5 113 51113 - 51113 - 51113
/7 E8= AR A RZ =/9.E1
/7.E8>A—82 A S2>/9.E1
/7 F8E= P_HV P_HV =/9.F1
17 F8E= P_OF1 P_OF1 =/9.F1
Schneidung 1 Schneiden Verfahreinheit 1 Position B
Schneidung 2 Schneiden Verfahreinheit 1 Position A
S e o Schneiden LUGANSK RUSSLAND
oo “~ MULTIVAC
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. R240 103147 80 BI.
1 2 \ 3 | 4 5 | 6 | 7 8
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Quetschmesser
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/8.F8= P_HV }

/8.F8= P_OFf }

Quetschmesser
Datum 11.11.05 4 .
ZZZ? HEN ;@; ~ MULTIVAC 14137 Schneiden LUGANSK RUSSLAND -
Zustand Anderung Datum | Name Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. R240 103147 80 BI.
{ 2 \ 3 \ 4 \ \ 7 8
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Folienabspulung
oben
Kapitel 4
Schneidung
Formwerkzeug Kapitel 10
— / ]
Kapitel 7 \
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om0 “~ MULTIVAC - Gerateplan LUGANSK RUSSLAND
Gepr. Blatt 10
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5 5 T
§ § | 1
a o 3
§ o 11SE1
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e W Gerateplan LUGANSK RUSSLAND
o 12 =’ MULTIVAC Siegaln T
Zustand Anderung Datum | Name | Norm Ursp. | Ersf. Ers.d. 9 R240 103147 80 Bl
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