G 603, 618, 643, 653, 658, 663, 803, 818, 863 Vi Plus

Miele

DIE PLUS GENERATION

6 Programmierungen

G 603, 618, 643 803, 818 Vi PLUS

G 653, 658, 663, 863 Vi PLUS

Ubersicht

Novotronic BVi 2, Typ: EGPL 547- A mit EWZ 548 - A
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Wasserharte einstellen Seite 6/2

Trocknungsheizung aus  (nur G 603, 618, 803,
818)
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Lehrgangsunterlagen
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6.1 Programmiermodus

a) Programmiermodus anwahlen
- Tar 6ffnen, Gerat ausschalten.
- Tasten 1 und 3 gedriickt halten und Gerét einschalten.
Kontrolle: LED Salzanzeige blinkt (wenn nicht, neu beginnen). Abb. 1 und 2

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

b) Trocknungsheizung ausschalten (nur G 603, 618, 803, 818 Vi)
- Programmiermodus anwé&hlen (Punkt a)
- Taste 1 driicken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = Trocknungsheizung aus
- Tasten- LED aus = Trocknungsheizung ein (Werkeinstellung)
- Taste 6 zweimal drlicken, Gerat ausschalten.

c) Wasserharte einstellen
(Nicht fir G 663 und G 863 Vi mit Sensorentharter, Programmindex P1)
- Programmiermodus anwé&hlen (Punkt a)
- Taste 2 (Tasten-LED 2 blinkt) driicken. Abb. 3
- Wasserharte bis 12°d(14°d)
- eine Wasserhartetaste wahlen. Abb. 4 oder 7
- Umschalt-/Speichertaste 6 zweimal driicken. Wasserharte ist gespeichert. Abb. 5
- Wasserharte ab 13°d(15°d)
- zuerst die Umschalt-/Speichertaste 6 driicken (Tasten-LED 6 leuchtet danach). Abb. 5
- eine Wasserhartetaste wahlen. Abb. 6 oder 8
- Umschalt-/Speichertaste 6 zweimal driicken.
Wasserharte ist gespeichert. Abb. 5

1-4°d  7°d 11-12°d leuchtet

| |
|
14-16°d  23-35°d

Abb. 4 Abb. 5 Abb. 6

Geratebreite 60 cm
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Abb. 7 " Abb.8

Geratebreite 45 cm

d) Wasserharte kontrollieren
- Programmiermodus anwé&hlen (Punkt a).
- Taste 2 (Tasten-LED 2 blinkt) driicken. Abb. 3
- leuchtet danach eine Tasten —LED (1-5), entspricht sie einer Wasserharte bis 12°d (14°d)
Abb. 4 oder 7
- leuchtet danach keine Tasten—LED muss die Umschalt-/Speichertaste 6 einmal gedrlickt
werden, (Tasten-LED 6 leuchtet danach). Abb. 5
- die jetzt zusatzlich leuchtende Tasten-LED (1-5) zeigt die Wasserharte ab 13°d (15°d) an.
Abb. 6 oder 8
- Geréat ausschalten.
Hinweis: Wurde im Servicemodus 2 die Programmierung ohne Entharter gesetzt, l1asst sich keine
Wasserharte einstellen und anzeigen.

e) Wasserharte einstellen G 663 und 863 mit Sensorentharter (Programmindex P1)
- Programmiermodus anwé&hlen (Punkt a).

- Tasten-LED 2 blinkt, im Display wechselt stéandig die Anzeige A mit einer Zahl. Abb. 9
Durch weiteres drlicken der Taste 2 wird die neue Wasserharte tGber das Display angezeigt.

blinkt leuchtet
1 O h & E- el Zu—/Ablauf |
@ =ef=e=i:x = Tl 500
A= |
o o 6

Abb. 9

Werkeinstellung: A0 = Sensorenthérter aktiv. Einstellung sollte nicht verandert werden.

Die manuelle Einstellung 1 — 36°d (70°d) ist flr Servicearbeiten vorgesehen.
Beispiel 36 °d manuelle Einstellung und Anzeige siehe Abb. 9
- Umschalt-/Speichertaste 6 zweimal driicken. Wasserharte ist gespeichert.

f) Kondenstrocknung 2. befiillen (nur G653 und 658Vi)
- Programmiermodus anwé&hlen (Punkt a)
- Taste 3 driicken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = 2. Beflllung
- Tasten- LED aus = eine Beflllung (Werkeinstellung)
- Taste 6 zweimal driicken, Geréat ausschalten.
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6.2 Servicemodus 1 (Schaltschrittabfrage)

a) Servicemodus 1 anwahlen
- Tar 6ffnen, Geréat ausschalten.
- Tasten 1 und 2 gedriickt halten und Gerét einschalten.
Kontrolle: LED Zu-/Ablauf leuchtet (wenn nicht, neu beginnen). Abb. 1 und 2

leuchtet

[ %]

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

- Ein Programm wéhlen (Taste 1- 5), Sichtscheibe fur Geschirrspiler einsetzen und den
Turkontaktschalter schlieBen. Abb. 3

- Durch Dricken der Umschalt-/Speichertaste 6 werden die Schritte weitergeschaltet. Abb. 3
- wird die Umschalt-/Speichertaste 6 nicht gedriickt, laufen die Schritte automatisch ab.

b) Das Prufprogramm wird mit der Taste 6 angewahit. Abb. 3

Programmschritte des Prufprogramms siehe Funktionsplan:
Funktionsplan

Schritt | Funktion Zeit Hinweis
05 A 30" Wasserablauf Test
10 E + SPL 2/4 Wassereinlauf Test lber Durchflussmengenmesser
17 SPL + D1 10¢ Dosieren Reiniger 6ffnen
21 SPL +H ZT 2 Thermostop 66 ° C undHeizungstest
24 E + SPL + EGS 24 Wassereinlauf tiber EGS bis B1/2 (Uberlauf) schaltet
33 SPL +H + D2 30° Dosieren Klarspiiler 6ffnen
36 A 1 Spilraum leerpumpen
37 E Reg 1 Regenerieren testen Y38
38 E Reg 1’ Regenerieren testen Y38
46 A 30 Splilraum wieder entleeren
50 Stop - Programmende

Stand: Juli 2001

Hinweis: - Jedes Programm nach dem Prifprogramm beginnt mit dem Durchspulen
(Schaltschritte 2 — 4).
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6.3 Servicemodus 2

a) Servicemodus 2 anwahlen
- Tar 6ffnen, Geréat ausschalten.
- Tasten 2 und 3 gedriickt halten und Gerét einschalten.
Kontrolle: LED Zu-/Ablauf und Salz blinken (wenn nicht, neu beginnen). Abb. 1 und 2

blinken

e

[.;j-

Abb. 1 Abb.2

b) Programmindex und Fehlerspeicher auslesen, Programmierungen
- Servicemodus 2 anwéhlen (Punkt a),
- Der Servicemodus 2 ist in den Ebenen E1 bis E4 unterteilt. Abb. 3
Um in die Ebene E2 zugelangen, muss die Taste 5 gedriickt werden.

8 o

E1 Rty

4 Normal 50° 1 2 3 4 5 ]
E2 EERe e

E3a il < o5 o o o o

PO P1 P2

E3b R O 000008
FO F1F2 F3 F4 |

Abb. 3
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Beispiel Fehlerabfrage Abb. 3

Servicemodus 2 anwahlen (Punkt a).

Taste 5 (Tasten-LED 5 blinkt) und danach die Taste 1 (Tasten-LED 1 blinkt) driicken.

Far die Fehler FO — F4 leuchtet danach eine Tasten-LED in der Ebene E3b.

Leuchtet keine Tasten-LED, muB die Taste 6 einmal gedrlickt werden.

Danach leuchtet die Tasten-LED 6 und eine Tasten-LED fir die Fehler F5 — F9 in der Ebene E4.
Hinweis: Es wird nur ein Fehler im Speicher abgelegt und angezeigt.

c) Fehlertabelle (ab Ebene E3b)

Fehler |Hinweis

FO Kein Fehler gespeichert

F1 NTC — Flhler hat Unterbrechung (oder Leitungen)

F2 NTC — Fihler hat Kurzschluss (oder Leitungen)

F3 Elektronikfehler, Wahlschalterposition nicht erkannt

F4 Heizungsdefekt

F5 Wasserablauffehler (Niveauschalter Heizung)

(
F6 Wasserzulauffehler (zuwenig Impulse am Schrittanfang)
F7 Wasserzulauffehler (zuwenig Impulse am Schrittende)

F8 Wasserzulauffehler (Niveauschalter Heizung)

F9 Niveauschalter Heizung hat in den Schritten ZT2 und 4 nach 62’ zurlickgeschaltet

F10 Kein Datenfluss zwischen Elektronik - Entharter, Verbindungsleitungen, u.a.

F11 Kein Datenfluss zwischen Elektronik —Trilbungssensor, Verbindungsleitungen, u.a.

Nur G 663 und 863 Vi mit Sensorentharter (Programmindex P1)
Die Fehler FI0 und F1l werden zusétzlich im Wechsel Uber das Display angezeigt. Abb. 4

( PO

Abb. 4

d) Programmindex (Ebene E3a)

Index Hinweis

PO Serienbeginn

P1 Verschiedene Software Anderungen

e) Fehlerspeicher I6schen
- Programmiermodus anwéhlen 6.1
- Umschalt-/Speichertaste 6 zweimal drliicken, Gerat ausschalten.
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f)Temperatur anheben (Servicemodus 2 und Ebene E1 sind angewahlt)
- Taste 1 driicken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = 72°C
- Tasten- LED aus = 66/68°C (Werkeinsellung)
- Taste 6 zweimal driicken, Geréat ausschalten.

g) Entharter ausschalten (Servicemodus 2 und Ebene E1 sind angewahilt)
- Taste 2 driicken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = ohne Enthéarter
- Tasten- LED aus = mit Enthérter (Werkeinstellung)
- Taste 6 zweimal driicken, Gerat ausschalten.

h) Zwischenspllen erweitern (Servicemodus 2 und Ebene E1 sind angewahlt)
- Taste 3 driicken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = 2 mal Zwischenspulen
- Tasten- LED aus = 1 mal Zwischenspulen (Werkeinstellung)
- Taste 6 zweimal zum driicken, Gerat ausschalten.

i) Wassermenge erhohen (Servicemodus 2 und Ebene E2 sind angewahlt)
- Taste 3 driicken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = Wassermenge erhéht
- Tasten- LED aus = Wassermenge normal (Werkeinstellung)
- Taste 6 zweimal drlicken, Gerat ausschalten.

Achtung: Nach einem Optionswechsel wird die Ebene E2 sofort verlassen, und springt
zurlick in Ebene E1 (Tasten- LED 5 blinkt wieder). Um erneut in die Ebene E2
zugelangen, muss die Taste 5 erneut gedrlckt werden.

j) Programm SPAR mit EGS (Servicemodus 2 und Ebene E2 sind angewahlt)
- Taste 4 dricken zum Optionswechsel
- Tasten- LED leuchtet = SPAR mit EGS
- Tasten- LED aus = SPAR ohne EGS (Werkeinstellung)
- Taste 6 zweimal drlicken, Gerat ausschalten.

Achtung: Nach einem Optionswechsel wird die Ebene E2 sofort verlassen, und springt
zurlick in Ebene E1 (Tasten- LED 5 blinkt wieder). Um erneut in die Ebene E2
zugelangen, muss die Taste 5 erneut gedrlckt werden.
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